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Pieprz i sol odkrywajg potencjat do
optymalizacji

Od kilku lat, jako producent narzedzi do uprawy roli, oferujemy tworzone w catosci w
naszej firmie czesci pokryte weglikiem spiekanym. W ramach stworzonej przez nas marki
»eXtreme Carbide-Line” ciggle pracujemy nad optymalizacja geometrii narzedzi z weglika
spiekanego i eXtreme Cast. Nasza instalacja testowa szybko pozwala poczyni¢ wazne
obserwacije.

Na gtebokosci 30 cm dwie redlice kultywatora zataczajg kregi w stalowej niecce o $rednicy
szesSciu metrow, wypetnionej Sciernym grysem granitowym o specjalnie dobranym uziarnieniu.
W branzy budowlanej nazwa tej mieszanki kamiennej to ,pieprz i sél”. Pojemnosc¢ zbiornika
testowego to 25 metrow sze$ciennych, a maksymalna gteboko$¢ pracy narzedzi wynosi 50 cm.
Na znajdujgcym sie w centralnej czesci silniku elektrycznym zamontowana jest poprzeczna
belka, na ktérej korncach przymocowano narzedzia rolnicze w przestawnym mechanizmie
rownolegtowodowym. Uktad codziennie obraca sie ptynnie wokoét wiasnej osi z predkoscig
wynoszgcg do 20 km/h. Zintegrowana deszczownica zrasza mieszanke granitowg, gdy ta staje
sie zbyt pylaca.

Pracownicy przy uzyciu pompy hydraulicznej recznie podnoszg stalowe ramie z uchwytem
narzedzia, aby wydosta¢ lemiesz z kruszywa i ocenic jego stan. Na zakoniczonej ptytkg z
weglika spiekanego redlicy z serii Extreme Cast pojawiajg sie pierwsze Slady uzytkowania. Ma
za sobg dwanascie godzin pracy w grysie granitowym.

,Na ile geometria danego narzedzia jest rzeczywiscie dobra? Czy powioka z weglika
spiekanego jest optymalnie dopasowana do ksztattu narzedzia?” — odpowiedzi na te pytania
najlepiej zna zespdt konstruktorow. W 2014 roku firma Industriehof Scherenbostel rozpoczeta
produkcje wiasnej serii narzedzi z przylutowanymi ptytkami z weglika spiekanego. Praktyka
pokazuje, ze wlutowanie ptytek z weglika wolframu, ktére dzieki duzej zawartosci weglika sg
znacznie odporniejsze na Scieranie niz jakikolwiek rodzaj hartowane;j stali bgdz Zzeliwa, moze
wielokrotnie wydtuzy¢ okres eksploatacji narzedzia w porownaniu do standardowego lemiesza.




Nie ma jeszcze programu do symulacji zuzycia

Dtugookresowe badania przeprowadzane podczas prac rolniczych pokazujg jednak, ze wcigz
istnieje potencjat do wprowadzania ulepszen. Celem jest poprawa prowadzenia i
wytrzymatosci narzedzi. Poniewaz na razie nie stworzono programu symulacyjnego, ktory
komputerowo odwzorowywatby prady ziemne i ich oddziatywanie na weglik spiekany oraz
materiat nosny, jedyng metodg pozostaje przeprowadzanie testow w polu. W tym zakresie
zazwyczaj otrzymujemy od gospodarstw dysponujgcych duzym areatem uprawnym wsparcie
w postaci zaangazowania i duzej ilosci poswieconego czasu. Aby szybciej i tatwiej mdc
przeprowadzac préby takze lokalnie, nasz zespoét konstruktorow zaprojektowat i zbudowat
wspomniang instalacje, ktoéra stanowi uzupetnienie do testéw w polu.

Kosztujgca prawie 150 000 euro inwestycja zostata niemal w catosci zrealizowana przez
firmowg Slusarnie i od pewnego czasu z powodzeniem pozwala na przeprowadzanie préb
narzedzi w trybie ciggtym.

.,Nasza instalacja testowa zapewnia warunki niezwykle zblizone do préb polowych” — méwi
Fritz Brockmdller (kierownik projektu poswieconego narzedziom z weglika spiekanego), ktéry
poréwnuje czesci poddawane diugookresowym testom w gospodarstwach rolnych z tymi
testowanymi lokalnie.

Dysponujemy juz miarodajnymi wynikami. Takimi jak mniejszy ubytek materiatu w narazonych
na ekstremalne obcigzenie punktach narzedzia. W konsekwencji mozna zoptymalizowac¢ tam
grubo$¢ materiatu, a tym samym mase czesci, aby zwiekszyc¢ trwatosc z korzyscig dla klienta.
Narzedzie z Extreme Cast i ptytke z weglika wolframu traktujemy jako catosc¢, ktérg mozemy
zoptymalizowac pod katem ceny i zywotnosci. Test, ktérego wyniki mozemy obserwowaé w
czasie rzeczywistym, jest dla nas w tym aspekcie bardzo pomocny.

Réwniez narzedzia przeznaczone dla wiodgcych producentow OEM z branzy maszyn do
uprawy roli przechodzg przez naszg instalacje testowg, co pozwala na state ulepszanie
geometrii czesci. Pod markg ,Industriehof extreme” oferujemy obecnie juz ponad sto réznych
narzedzi powlekanych weglikiem.

Dzieki utworzeniu joint venture z odlewnig z Chin Industriehof w ramach tej grupy czesci
przetwarza opracowang wytgcznie na wiasne potrzeby serie Extreme Cast. Cechg
szczegolng tego materiatu zaliczajgcego sie do grupy zeliw sferoidalnych (ADI) jest
zachodzgca pod wptywem nacisku i abrazji przemiana struktury materiatu: wysoka udarnos¢
z karbem i samoutwardzalna powierzchnia osiggajgca twardo$¢ do 60 HRC sprawia, ze w
wielu zastosowaniach zastepuje on stal borowg i Hardox. Dodatkowo narzedzia Extreme Cast
podczas wlutowywania ptytek z weglika w temp. przekraczajgcej 700°C nie tracg swoich
wiasciwosci fizycznych i nie wymagajg ponownego hartowania.

W ostatnich latach zapotrzebowanie na narzedzia powlekane weglikiem wzrosto w firmie
Industriehof kilkukrotnie. Aby sprostac¢ zapotrzebowaniom powiekszajgcego sie rynku
zaopatrzono sie w dodatkowa, jeszcze wydajniejszg linie lutowniczg.

Czesci pokryte weglikiem spiekanym to inwestycja, ktéra sie zwraca. Dtuzsza zywotnosc¢ przy
dtugim okresie statej, wysokiej jakosci roboczej, a przede wszystkim mniejsze naktady
zwigzane z wymiang narzedzi i elementdw mocujgcych sprawiajg, ze popyt w profesjonalnych
gospodarstwach utrzymuje tendencje zwyzkowa.

Roéwniez seria ,Industriehof extreme” bedzie sie dalej powiekszac. Pieprz i s6l pozwolg
przyspieszy¢ ten proces
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